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CS 23-355
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U Y 230 110 240
| A 10,8 15 10,3
P, w 2300 1600 2300
P, w 1560 1050 1560
No min~! (rpm) 4000 4100 4000
DmaxXBxd | mm (in) 355 x 3 x 25,4 (14 x 3/35 x 1)
° 65 (2 1/,)
5
Hoo rZ?rr];] o) 125 (5) 117 (4 %/g)
0 115x 130 (4 /5 x 5 1/g) 11500)(159
2 8 (3 /16 X5 /8)
Lmax mm (in) 238 (9 %/5)
m kg (Ibs) 16,9 (37)
anw/Knw m/s? 3,4/1,5
Loa/Kpa dB(A) 91/3
Lwa/Kwa dB(A) 104 /3

c € EN 61029, 98/37/EG, 89/336 EWG.

it

Erhard KrauB, Geschéaftsflihrung

© 2007 Metabowerke GmbH, 72622 Nurtingen, Germany




- 1§ 3 3 /j
Y »\\\_—-f /

\f,-"




metabo

Flexiamant super

il @

10

= 350 mm
= 3mm
= 25,4 mm

4.365 min™'

= 350 mm

= 3mm

= 254 mm
= 4.365min”

= 350 mm

3 mm
25,4 mm
4.365 min™

Y

A 36-R: 6.16343

A 30-R: 6.16327
A 36-S: 6.16339

A 24-M: 6.16338
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1. Declaratia de conformitate

Fabricantul declara, pe proprie raspundere,
ca acest produs a fost conceput si realizat in
conformitate cu standardele si directivele
specificate la pagina 2 din manualul original
si In declaratia de conformitate a produsului.

2. Utilizare specifica

Acest fierastrau, livrat Tmpreuna cu un disc
original Metabo, este destinat pentru taierea
uscata a otelului, metalelor neferoase, fontei
si a altor materiale similare.

Utilizatorul este responsabil pentru defectele
cauzate de folosirea necorespunzatoare a
masinii.

Trebuie respectate reglementdrile generale
de protectia muncii si instructiunile de
securitate din acest manual.

3. Seria echipamentului

Va rugam sa copiati seria echipamentului de
pe placuta de identificare a acestuia in
casuta prevazuta in acest scop in lista de
piese care finsoteste produsul. Veti avea
nevoie de aceastd serie atunci cand veti
comanda piese de schimb.

4. Instructiuni generale de securitate
Inainte de utilizarea produsului cititi cu

atentie si Insusiti-va instructiunile de
securitate din acest manual. Pastrati la

indemana manualul si instrdinati
echipamentul numai insotit de manual.

5. Instructiuni specifice de securitate

Pentru protectia dvs. si a
masinii acordati o atentie
sporita paragrafelor marcate
cu acest simbol.

Purtati intotdeauna ochelari si casti de
protectie. Utilizati si alte echipamente de
protectie (manusi, haine de lucru si casca).

Dacd in timpul lucrului se formeaza cantitati
foarte mari de praf, frecventa curatarii
masinii trebuie maritd corespunzator. De
asemenea, pe circuitul de alimentare al
masinii trebuie montata o siguranta (FI).
Dacd masina este oprita de aceasta
siguranta, trebuie verificata si curatata.

Asigurati-va ca accesoriile utilizate
indeplinesc intotdeauna urmatoarele
cerinte minime:

Trebuie utilizate numai discuri de taiere cu
liant pe baza de rasinad si armate cu fibre.
Turatia discului nu trebuie sa scada sub
turatia de mers in gol a masinii.

Respectati diametrul maxim al discului de
taiere (a se vedea Specificatiile tehnice).

Nu folositi discuri cu grosimea mai mare de
3 mm.

Orificiul central al discului trebuie sa se
potriveasca fara joc pe axul masinii. Nu
utilizati adaptoare sau reductii.

Cititi informatiile Si instructiunile
producatorului de scule si accesorii.

Manuiti cu grija discul de tdiere. Evitati
aplicarea de lovituri asupra discului.

Nu utilizati discuri deteriorate, fragile, uzate,
deformate sau care vibreaza.

Inlocuiti discul imediat ce acesta se uzeazi
excesiv (cu mai mult de 1/3 din diametrul
sdu exterior.

La schimbarea discului
instructiunile din acest manual.

respectati

Nu utilizati niciodata fierastraul fara
protectia (7). Asigurati-va ca intotdeauna
protectia este coborata complet.



Dupa fiecare schimbare a discului, trebuie
efectuat un test de functionare. Inainte de a
incepe asigurati-va ca nu se mai afla nimeni
in zona de lucru. Testul de functionare
trebuie sa dureze aproximativ 30 secunde.

Acordati o atentie deosebita cand incepeti sa
lucrati cu un disc nou. Reglati limitatorul de
adancime (3) astfel incat discul sa nu poata
ajunge la suprafata de lucru.

Utilizati Tntotdeauna menghina pentru
fixarea corespunzatoare a piesei tdiate. Nu
fncercati niciodata sa atingeti discul in timp
ce acesta se roteste. Existd un risc foarte
mare de ranire!

Vibratia excesivd a discului atunci cand
fierastraul functioneaza 1in gol, poate
conduce la spargerea discului. In cazul
functionarii neregulate opriti imediat masina
si remediati deficienta.

Asteptati ca discul sa atinga turatia maxima
inainte de a incepe sa taiati.

Pentru tdiere utilizati numai muchiile
taietoare ale discului. Nu folositi niciodata
suprafetele laterale ale discului pentru
operatii de polizare.

Cand taiati piese cu suprafete rotunde sau
inclinate, nu supuneti niciodata discul unor
apasari laterale.

Asigurati-va ca scanteile produse in timpul
taierii nu constituie un risc pentru operator
sau alte persoane si cd nu pot provoca
aprinderea unor substante inflamabile.
Suprafetele materialelor cu risc de aprindere
trebuie acoperite cu protectii rezistente la
foc. Asigurati-va cd zonele cu risc de
incendiu sunt prevazute cu stingatoare.

Dupa apdsarea butonului de oprire discul
continud sa se roteascd aproximativ 10 sec.

Piesa taiatda s-ar putea sa fie fierbinte. Fiti
atenti - riscul de arsura este foarte ridicat.

Stocati discurile de taiere intr-o zona uscata.
Mizeria si umiditatea pot afecta calitatea
discurilor utilizate pentru taieri uscate.

Manipulati cu grija piesele cu care discul de
tdiere vine in contact. in mod special
asigurati-va ca axul pe care se monteaza
discul, precum si flansa si surubul de fixare
a discului nu sunt deteriorate. Deteriorarea
acestor piese poate conduce la spargerea
discului.

Utilizati numai cabluri de alimentare cu trei
fire.

6. Componenta

A se vedea figura de la pagina 2:
Suport cheie;

Cheie;

3. Limitator adancime de taiere;
4. Siguranta pentru transport;
5. Brat rabatabil

6. Disc
7
8
9
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Aparatoare disc
Siguranta pornire;
Intrerupator;

10. Buton blocare;

11. Deflector

12. Menghina;

13. Parghie reglaj rapid;

14. Maner

15. Opritor;

16. Suruburi.

7. Operatii initiale

Toate suruburile trebuie foarte bine
stranse:

Pentru strangerea surubului de fixare a
discului, utilizati cheia furnizata odata cu
masina. Asigurati-vda ca toate celelalte
suruburi sunt strénse.

Conectarea la retea
Inainte de conectare, verificati
A dacd tensiunea si frecventa de
pe eticheta masinii corespund
cu tensiunea si frecventa
retelei de alimentare.

Fierastraul se poate conecta numai la
tensiunea si frecventa indicate pe placuta
masinii. Daca, de exemplu, o masina
prevazuta sa functioneze la 110 V este
conectata la 220 V, masina si discul de
taiere ar putea fi deteriorate, datorita
supraturatiei la care sunt supuse.

8. Utilizare

8.1. Menghina

Fixati ferm piesa de taiat in
menghina (12).

Reglarea unghiului de taiere:
Slabiti cele doua suruburi (16) de pe
opritorul (15). Reglati opritorul la unghiul



dorit si apoi strangeti la loc cele doua
suruburi.

Reglarea latimii maxime de prindere:
Pentru modificarea latimii scoateti suruburile
(16), deplasati opritorul (15) spre partea din
spate si apoi refixati-l cu ajutorul celor doua
suruburi.

Fixarea piesei:

Pentru un reglaj rapid ridicati parghia (13) si
impingeti manerul (14) spre piesa de tdiat.
Coborati apoi parghia (13) si rasuciti in sens
orar manerul (14), pana cadnd piesa este
fixata ferm.

8.2. Tadierea unei piese

» asteptati ca discul sa atinga turatia
maxima, nainte de a incepe taierea;

+ coborati Tncet discul spre piesa si aplicati o
presiune usoara pentru realizarea taierii;

« dupa terminarea taierii, deplasati manerul
in pozitia initiald de lucru;

« dupa terminarea lucrului opriti fierastraul;
inainte de a incepe o noua operatie de
taiere, permiteti motorului sa se opreasca
complet.

Nu fincercati niciodata sa scoateti sau sa
introduceti o piesa, daca discul se afla inca
in miscare. Riscul de a va rani este foarte
mare!

Cand taiati, nu aplicati o presiune foarte
mare, deoarece acest lucru poate conduce la
uzura rapida a discului, iar piesa de taiat sau
fierastraul pot fi deteriorate.

8.3. Pornirea si oprirea masinii

Pornirea: Apasati si tineti apasata siguranta
(8) si actionati intrerupatorul (9).

Oprirea: Eliberati intrerupatorul (9).
8.4. Transport
Pentru transportarea fierastraului, coborati

complet manerul si blocati-l cu ajutorul
sigurantei .

9. intretinere

sau finainte de efectuarea unei
operatii de intretinere, scoateti
din priza cablul de alimentare al
fierastraului!

2 inainte de schimbarea discului

X

!

Scoaterea discului:

Apasati catre dreapta parghia (7) si rotiti cu
mana discul de taiere (a), padna cand simtiti
ca parghia se fixeaza pe pozitie. Cu ajutorul
cheii (c) desfaceti surubul (b), rasucindu-I in
sens antiorar. Scoateti discul de taiere.

Montarea unui disc:

Introduceti pe ax un disc nou (a). Montati
surubul (b). Blocati axul. Cu ajutorul cheii
(c) strangeti ferm surubul (b). Verificati ca
parghia (7) sa elibereze axul masinii.

Daca fierastraul este murdar, curatati-I.

Ungeti lunar urmatoarele componente:

» piesele de pe ax care sunt antrenate in
miscare de rotatie;

» piesele deplasabile ale menghinei.

10. Posibile defecte

Curentul absorbit la pornirea fierastraului
poate cauza caderi de tensiune de scurta
durata. Daca sursa de alimentare nu este
corespunzatoare, alte echipamente ar putea
fi afectate. Daca impedanta sursei este mai
mica de 0,2 Q, este putin probabil sa apara
perturbari.

11. Reparatii

Repararea sculelor electrice
trebuie sa fie efectuata NUMAI de
electricieni calificati!

Orice sculd Metabo care necesita reparatii
poate fi transmisa la un dealer autorizat.
Atunci cand trimiteti echipamentul la
reparat, transmiteti si o descriere a
defectului reclamat.

12. Protectia mediului

Ambalajul Metabo poate fi reciclat in
proportie de 100%.



Sculele electrice si accesoriile acestora
contin cantitdati importante de materiale
valoroase care pot fi reciclate.

Deoarece praful rezultat in urma tdierilor
poate contine materiale daunatoare
sanatatii, nu aruncati niciodata acest praf
impreuna cu gunoiul menajer; acesta
trebuie colectat separat si reciclat intr-un
mod compatibil cu protectia mediului.

13. Specificatii tehnice

Nota explicativa privind caracteristicile
tehnice mentionate in tabelul de la pagina 2:

I = curentul

P, = puterea nominald consumata;

P, = puterea nominald furnizata;

Ng = turatia la mers in gol;

Dmax = diametrul exterior al discului;

B = grosimea discului;

D; = dimetrul orificiului de fixare;

v = viteza perifericd maxima a discului;
Hmax = diametrul maxim al piesei taiate;

(® = bara; o = teava; B = profil)

anw = acceleratia estimata la nivelul
mainii / bratului.
Lmax = latimea maxima de prindere in

menghing;

Emisia de zgomot:

Loa nivelul presiunii acustice;
Lwa nivelul puterii acustice;
Koa, Kwa = incertitudinea.

Purtati casti de protectie!
m = masa

Ca urmare a progresului tehnologic,
producatorul 1si rezervd dreptul de a
modifica valorile indicate.

Valorile masurate au fost determinate in
conformitate cu standardul EN 50144,

Caracteristicile tehnice mentionate sunt
afectate de tolerante, in conformitate cu
standardele in vigoare aplicabile.



